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PROLOGO

Este libro de instrucciones esta destinado principalmente al personal
que trabaja con la maquina, por lo que es esencial que dicho per-
sonal se familiarice con su contenido, que trata de las funciones me:
canica y separadora de la misma, asf como de su manejo y de su
mantenimiento diario.

El manual tiene por objeto hacer posible que el lector maneje la
maquina de acuerdo con las normas de seguridad, y logre unos re-
sultados satisfactorios en la separacidn.

ALFA—-LAVAL AB

Separation Division
Department SDI

SO 1000¢
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SEPARADO

A

El rotor de una separadora centrifuga gira a gran velocidad, generando
elevadas fuerzas.

Para que la mdquina trabaje siempre con seguridad es importante seguir
minuciosamente las indicaciones del libro/libros de instrucciones sobre
la instalacién, montaje de las piezas, funcionamiento y mantenimiento
periédico.

Emplear siempre las piezas de recambio Alfa-Laval y las herramientas que se
acompaiian con la entrega. ¢

Si se producen vibraciones potentes: Llenar el No soltar nunca ninguna parte de la maquina
anillo de cierre del rotor, las piezas de entrada y rotor INMEDIATAMENTE con liquido y dejar antes de que el rotor se haya parado por com-
salida y los otros dispositivos de fijacion estén que el flujo de liquido sea tan grande como sea pleto.

bien apretados. Asegurarse de que fas marcas de posible durante todo el periodo de paro. Inte-

montaje @ (en las flechas) estén alineadas, o rrumpir la corriente del motor y aplicar el po-

bien (debido al desgaste del filete de la rosca) sible freno. Cuando el rotor se haya parado:

se hayan sobrepasado cuando el anillo de cierre Desmontar, limpiar y controlar minuciosamente

No poner en marcha la méquina antes de que el

del rotor esté completamente apretado.

No aplicar nunca calor con llama abierta al
cuerpo del rotor, tapa del rotor o al anillo de
cierre.

No efectuar nunca ningin trabajo de soldadura
sobre las piezas que giran.

las piezas del rotor.

No hacer funcionar la maquina cuando la marca
(@) en el anillo de cierre pueda pasarse 259, de
largo por la marca correspondiente en el cuerpo
del rotor/tapa del rotor — en este caso ponerse
en contacto con el representante de Alfa-Laval.

Controlar con regularidad los dafios que se
hayan podido producir por corrosion y/o
erosion.

Si se tienen dudas consultar al representante de
Alfa-Laval.

Desconectar la corriente y asegurar la mdquina contra un
arranque involuntario antes de iniciarse el trabajo de desmon-
taje.

Tener en cuenta que la maquina no deberd utilizarse sin to-
mar medidas especiales para liquidos de separacién que son
més corrosivos o tienen una mayor densidad, temperatura, 0
diferentes caracteristicas de sedimentacion, etc, que los liqui-
dos para los cuales la maquina ha sido disefiada — consultar al
representante de Alfa-Laval.

www.fdm.com.pe

Un rotor de separadora estd equilibrado como una unidad
completa. Cuidar, por lo tanto, que las piezas del rotor no se
confundan si la instalacién contiene varias mdquinas del mis-
mo tipo. Cuidar de no olvidarse ninguna pieza al efectuarse

el montaje.

Seguir las instrucciones de seguridad correspondientes a pro-
cesos con productos inflamables, téxicos o corrosivos o agen-
tes de limpieza. Poner advertencias informativas y de seguri-
dad en los lugares adecuados. 50 2614Sp
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INFORMACION GENERAL

DEFINICIONES GENERALES

Densidad (gravedad especifica)

Sedimento (lodo)

Caudal

Clarificacién

Purificacion

Abreviaturas

La masa por unidad de volumen.

Los solidos separados de un liquido.

La alimentacion del liquido del proceso a la separadora por unidad de tiempo,
expresada en m3/h o litros/h (UKGPH) (USGPH).

La separacion del liquido/los solidos al objeto de separar las particulas, normal-
mente sélidos, de un liquido teniendo una densidad inferior a la de las par-
ticulas.

La separacion de liquido/liquido/solidos al objeto de separar dos fases Ifquidas
mezcladas y mutuamente insolubles de densidades diferentes. Se pueden separar
al mismo tiempo los solidos que tienen una densidad superior a la de los li-
quidos. La fase liquida mas ligera constituye la mayor parte de la mezcla.

h = hora

r.p.m. = revoluciones por minuto

Hz (Herzio) = c/s = ciclos por segundo

@ = diametro p "

SAE-grade = grado SAE = una indicacién de la viscosidad del aceite de acuerdo
con la "Society of Automative Engineers, USA".

SSU = "Saybolt Seconds Universal”, una indicacién de la viscosidad del aceite.
OFE = grado Engler, una indicacién de la viscosidad del aceite.
cSt = "centistoke”, una indicacién de la viscosidad del aceite.

Seg. R1/100°F = segundos Redwood, una indicacidn de la viscosidad del aceite
a 1009F (38°C)

EP = “Extreme Pressure’’ = Gran presidn, lubricantes capaces de resistir altas
presiones de contacto mediante una mezcla de aditivos.

ASTM ="American Society for Testing Materials.”

NLGI-classes = clases NLGI = la clasificacién de la grasa lubricante a base de su
penetracidn después de ser tratado, de acuerdo con el ""National
Lubricating Grease Institute’, USA.

ISO = normas de mecanizado, de acuerdo con la “International Organization for
Standardizing”

1 bar = 0,1 MPa = 100 kPa a 1 kp/cm2
SO 1004Sp-
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La separacién puede tener por objeto:
liberar de particulas sélidas a un llquido

separar dos llquidos mutuamente insolubles
de densidades distintas, extrayendo los pro-
ductos sdlidos al mismo tiempo.

Separacién por gravedad

Un liquido turbio contenido en un recipiente inmdvil
se ird aclarando lentamente a medida que las par-
ticulas mds densas de la mezcla de Ilquidos se vayan
hundiendo hasta el fondo por la accién de la grave-
dad. La fase Ilquida menos densa asciende, mientras
que la mds densa se hunde.

Se pueden conseguir la separacién y sedimentacion
continuas en un tangue de sedimentacidn que tenga
las salidas instaladas a unos niveles apropiados a la
densidad o a la razdn de densidades de las dos fases
lfquidas. Todas las particulas sélidas y las partlculas
mds densas de la mezcla de liquidos se depositardn
y formardn una capa de sedimento en el fondo del
tanque.

INFORMACION GENERAL

SO 1005Sp

Separacién centrifuga

En un recipiente que gire a gran velocidad, la
gravedad es reemplazada por la fuerza centrifuga,
que puede ser miles de veces mayor. La sedimen-
tacién y la separacidn son continuas y muy rdpidas.
Cuando las partlculas llquidas y sélidas de una
mezcla de llquidos se someten a la fuerza centrifuga
en un rotor de separadora, solamente se necesitan
unos segundos para lograr lo que tarda muchas
horas en un depdsito sujeto a la accién de la
gravedad.

www.fdm.com.pe




FUNCION MECANICA

M

TRANSMISION DE POTENCIA

Eje del rotor

Eje de la rueda helicoidal

Tornillo sin fin Engranaje de tornillo sin fin y
Rueda helicoidal rueda helicoidal
Acoplamiento de friccidon

Cojinete superior

SOk WN -

El motor hace girar el rotor a través del acoplamiento de
friccion y el engranaje helicoidal.

El acoplamiento de friccibn asegura un arrangue y una
aceleracibn suaves, y evita que se sobrecarguen el engranaje
helicoidal y el motor.

El engranaje helicoidal sirve para adaptar la velocidad del
rotor a la velocidad del motor.

A fin de reducir el desgaste del cojinete y evitar la trans-
misidn de las vibraciones del rotor al bastidor y a la
fundacién, el cojinete superior del eje del rotor esta
aislado.

www.fdm.com.pe
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Las separadoras WHPX

Se trata de separadoras centrifugas cuya mision es
la extraccién de impurezas de los aceites combus-
tibles y lubricantes.

Con este tipo de maquina, se puede eyectar el lodo
sin interrumpir el flujo del aceite a través de la sepa-
radora y sin pérdida de aceite.

Los elementos de la maquina

A Valvula de cierre y E Freno
reguladora k= Termometro

B Filtro G Fluxémetro

6 Bomba de alimen- H Manbmetro
tacion 3 Valvula de cierre

D Rotor

SO 10855p-2
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CONTADOR DE
REVOLUCIONES

DISCO CENTRIPETO

BOMBA DE ENGRANAJES

SO 1086Sp

FUNCION MECANICA

Al parar la méquina siempre utilizar el freno
a fin de reducir el tiempo de retardacion del
rotor, asi’ pasando répidamente por la velo-
cidad critica.

Es esencial operar la méaquina a la velocidad
adecuada tanto para conseguir los mejores
resultados de separacién, como por razones
de seguridad. Contar el niimero de revolucio-
nes por minuto. Mirar la placa de identifica-

cién para datos sobre la velocidad.

Disco centripeto Bomba de engranajes

El disco centripeto es una rueda de bomba estacionaria, la cual queda inmersada en

un anillo liquido atrapado en una pieza giratoria, y que evacua el liquido. Por ejemplo,
se muestra mas arriba un disco centripeto montado en una cdmara situada en el

cuello del disco superior, el cual sirve como bomba de descarga para el aceite limpio.

La bomba de alimentacion de todas las separadoras WHPX es de tipo engranado, v es
accionada directamente por el eje de la rueda helicoidal.

www.fdm.com.pe



FUNCION MECANICA

ROTOR

El cuerpo del rotor 10 vy la tapa del rotor 5 estan unidos
el uno al otro por el anillo de cierre grande 21. Ubicados
dentro del rotor se encuentran el distribuidor 8 vy el jue-
go de discos 7, a través de los cuales fluye el aceite conta-
minado, y donde tiene lugar la separacion. En la parte su-
perior del juego de discos se halla el disco superior 6. El
cuello del disco superior y el anillo de nivel forman una
camara de evacuacion en la que el disco centripeto 3 bom-
bea el aceite limpio fuera del rotor. El agua separada
fluye a la cdmara de evacuacion superior del rotor a tra-
vés del disco de gravedad 2, el cual queda sujetado a la
tapa del rotor 5 por medio del anillo de cierre pequefio
22 que constituye a la vez la parte superior de la camara
de evacuacion superior. Se sefialan con asterisco (*) en la
lista siguiente las piezas a través de las cuales se efectua

la eyeccion del lodo y/o del agua, y se explican sus fun-
ciones en la pagina 14.

FUERZA CENTRIFUGA

En todas las separadoras centrifugas el rotor anda a una

velocidad altisima, normalmente entre 4 000 y 9 000 r.p.m.

Se producen grandes esfuerzos que someten la maquina
a fuertes tensiones. Es esencial cumplir exactamente con
las normas indicadas en el libro de instrucciones sobre el
montaje del rotor, su funcionamiento y su recorrido, asi
como las precauciones de seguridad. Tener en cuenta
sobre todo que el rotor es un conjunto equilibrado que
quedara desequilibrado al armarse incorrectamente o
limpiarse insuficientemente.

10
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20

22

21

19

17
16
15
14

Piezas del rotor
1 Disco centripeto, agua 18

2  Disco de gravedad

3  Disco centripeto, aceite ~ 14*
4  Anillo de nivel

5  Tapa del rotor 16"
6  Disco superior

7  Juego de discos 167
8 Distribuidor 174
9* Fondo deslizante del 18

rotor 19*

10 Cuerpo del rotor 20

11* Corredera de maniobra
12* Resorte

(Embolo hidraulico para 21
WHPX 507 y WHPX 508) 22

0O NOGUVDEWN=

Disco centripeto de
control

Entrada de agua de
cierre y llenado
Entrada de agua de
apertura

Anillo dosificador
Cémara dosificadora
Valvula de purga

Lumbrera para el lado

Entrada de agua de
cierre liquido y de
desplazamiento

Anillo de cierre grande
Anillo de cierre pequen

SO 1087Sp-3
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FUNCION MECANICA

Comprobacién del estado de la rosca

Deben comprobarse para desgaste al menos una vez al afio la rosca del anillo de
cierre grande del rotor y del cuerpo del rotor.

Si la marca ¢ grabada en el anillo de cierre sobrepasa la marca fija ¢ en més de
250, consultar inmediatamente con el representante de ALFA-LAVAL, ya que

esto es una indicacion de desgaste excesivo de la rosca.

Presién sobre los discos

Tapa del rotor

Anillo de cierre grande
Disco superior

Juego de discos del rotor
Cuerpo del rotor

o wWwN =

Si se puede apretar el anillo de cierre sin resistencia hasta que se obtenga contacto
estrecho entre la tapa del rotor y el cuerpo del rotor, aumentar la presion afiadien-
do el disco de rotor suplementario a la parte superior del juego de discos del

rotor (debajo del disco superior).

Medios de guiado

Al armar el conjunto, asegurar que los elementos del rotor estan correctamente
colocados. Tener cuidado de no estropear las guias al montarlas.

Ajuste de la altura de los discos centripetos

El Manual de Mantenimiento y Reparacion (MR) contiene informacion sobre las
medidas para el ajuste de la altura asi como el procedimiento de comprobacion y
ajuste. Es esencial que los discos centripetos estén correctamente posicionados con
relacion a las piezas giratorias del rotor.

1
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FUNCTION SEPARADORA

Entrada de aceite sucio
Salida de aceite limpio
Salida de agua

Salida de lodo

Entrada de liquido de
cierre

61
V1
V5

W >

X

oD b -

61

12

Bomba de alimentacion
Valvula de tres vias
Valvula de bola en la
salida de agua
Separadora

Calentador
Recirculacion

Entrada de aceite sucio
Salida de aceite limpio

Salida de lodo

Bomba de alimentacion

X m > <

Valvula de tres vias
Separadora
Calentador
Recirculacion

www.fdm.com.pe

Purificacion

El esquema de circulacion muestra una separadora A
dispuesta para la purificacion — separacion de liquido/

liquido/solidos.

Aceite
sucio

Clarificacion

(—b

——

ﬂ——»

El aceite sucio (1) es bombeado por la bomba de alimen-
tacion (61) a través de un calentador B hasta la separa-
dora. Por medio de la valvula (V1) se consigue que el
liquido vuelva a pasar por el calentador hasta que haya
alcanzado la temperatura de separacion adecuada. El
aceite limpio sale de la separadora a través de la salida
(4), el agua por la salida (5) y el lodo por la salida (6).

Aceite limpio
Agua
Lodo

El esquema de la circulacibn muestra una separadora A
dispuesta para la clarificacion - separacion de liquido/

solidos.

Aceite
sucio

‘T

b

El aceite sucio (1) es bombeado por la bomba de alimen-
tacion (61) a través del calentador B hasta la separadora.
Por medio de la vavula (V1) se consigue que el liquido
vuelva a pasar por el calentador hasta que haya alcanzado
la temperatura de separacion adecuada. El aceite clarifi-
cado sale de la separadora a través de la salida (4) vy el

lodo por la salida (6).

Aceite limpio
Lodo
. SO 1089Sp-2
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1 Entrada de aceite sucio F Disco superior
4  Salida de aceite limpio G Cierre liquido
5  Salida de agua H Nivel de Iimite
10  Entrada de cierre | Anillo de nivel
liquido K Disco centripeto,
€ Distribuidor aceite
D Discos del rotor M Disco de gravedad
E Pared del rotor N Disco centripeto,

agua

Desplazamiento del aceite en la purificacién

Para evitar la eyeccion del aceite por las lumbreras de lodo
del rotor, junto con el lodo (y el agua), se admite el espa-
cio para lodo del rotor el llamado agua de desplazamiento.
Antes de la eyeccion del lodo, se cierra la valvula (V5) de
la salida de agua y se admite agua por la entrada (10) a
través de la vélvula (V10). Esta agua impulsara el nivel de
limite del aceite-agua (H) hacia el centro del rotor, de mo-
do que so6lo se eyecten el lodo vy el agua.

Disco de gravedad y anillo de nivel

El disco de gravedad (M) determina el nivel de agua libre
(@ Dpy) dentro del rotor y la posicion (H) del nivel de
limite.

El anillo de nivel (I) determina el nivel de aceite libre
(@ Dy) dentro del rotor.

Purificacién: Utilizar el anillo de nivel (I) de menor dié-
metro de paso de agujeros (D) y un disco de gravedad
(M) de acuerdo con el nomogramo.

Clarificacién: Utilizar el anillo de nivel (1) de mayor dia-
metro de paso de agujeros (D)) y el disco de gravedad
(M) del didmetro de agujero mas pequefio (Dpg).

SO 1090Sp-2

FUNCION SEPARADORA

El caudal liquido por el rotor

Desde la entrada (1) el aceite sucio fluye a través del distri-
buidor C a los espacios situados entre los discos del rotor
D, donde tiene lugar la separacion. El agua y los solidos

(o lodo solamente, respectivamente) se desplazan hacia la
periferia del rotor. En la purificacion el agua sale del rotor
por la salida (5), a través del disco de gravedad (M) v el
disco centripeto (N).

El aceite limpio se desplaza hacia el centro del rotor y se
dirige a la salida (4) a través del anillo de nivel (1) y el dis-
co centripeto (K).

Cierre liquido — en la purificacién

Para impedir que el aceite sobrepase el borde exterior F del
disco superior y se escape con el agua por la salida exterior
5, se debe crear en el rotor un cierre liquido (G). Con este
fin se debe llenar el rotor con agua a través de 10 antes de
admitir el aceite contaminado. Luego éste impulsara el
agua hacia la periferia del rotor. Se formara un nivel de
Iimite H entre el agua y el aceite. Se puede regular su posi-
cion modificando el didmetro de la salida de agua (5), o
sea, cambiando el disco de gravedad.

13
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FUNCION EYECTORA

= |

WHPX 507
WHPX 508

A
AV16 A'V15

14
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CICLO DE EYECCION

Durante todo el ciclo de eyeccion se
aporta liquido de separacion.

Antes de la eyeccién

La valvula V16 esta abierta.

Se llena el compartimento situado debajo de
fondo deslizante del rotor (a).

Se aprieta el fondo deslizante del rotor (a)
contra el anillo de cierre (b), ya que la fuer-
za Fo es mayor que 1

La corredera de maniobra (c) mantiene cerr
das las valvulas de purga (d) por medio de |
fuerza F producida por los resortes (I

La corredera de maniobra (c) mantiene
cerradas las valvulas de purga (d) por

medio de la fuerza F producida por los
resortes (f) y por el émbolo hidrdulico
de los tipos WHPX 507 y WHPX 508. H

La valvula V5 esta abierta.

Se efectua la separacion y los solidos se des
plazan hacia la pared del rotor.

Iniciacién de la eyeccion
La vélvula V16 esta abierta.
Se cierra la valvula V5.

Se abre la valvula V10 para el desplazamier
del nivel de Iimite del agua-aceite H1 hacia
centro del rotor — posicion H2.

Se abre la valvula V15.

Se llena la camara del anillo dosificador (e}
situada encima de la corredera de maniob

(c).

La presién liquida F3 excede la resisten-
cia del resorte o la fuerza del émbolo
hidraulico.

La corredera de maniobra (c) se desplaza f
cia abajo, asi descubriendo las valvulas de
purga (d).

Se drena el compartimento situado debajo
del fondo deslizante del rotor (a), y se dis-
minuye la fuerza Fo.

Bajo caudal a través de la tobera g1.

El liquido de rebose comienza a pasar a la
camara del anillo dosificador (e), debajo di
la corredera de maniobra (c).

SO 1091¢



FUNCION EYECTORA

Eyeccion

Se drena el compartimento situado debajo
del fondo deslizante del rotor (a), y la fuerza
Fo queda inferior a Fq.

S P O >~ e

El fondo deslizante del rotor (a) se desplaza
hacia abajo vy la eyeccion del lodo y el agua
se efectua a través de lumbreras (h) ubicadas
en la pared del rotor. El nivel de Iimite (H2)
se desplaza hacia la pared del rotor, hasta la
posicion (H3).

Se cierra la valvula V15.

Se ha llenado la camara dentro del
anillo dosificador (e), situada debajo
de la corredera de maniobra (c), vy
la fuerza (F4), sumada a la resisten-
cia del resorte F o a la del émbolo
hidrdulico excede F3.

Se desplaza hacia arriba la corredera de ma-
niobra, para cerrar las valvulas de purga (d).

Se drenan las camaras del anillo dosificador
(e) a través de las toberas g1 vy g2.

Se Ilena, desde el tanque de agua de maniob-
ra (76), el compartimento situado debajo del
fondo deslizante del rotor (a). Se aumenta
la fuerza Fop.

Se llena el espacio de separacion situado en-
cima del fondo deslizante del rotor (a). Se
aumenta la fuerza Fq.

El llenado del cierre hidraulico se forma a
través de la valvula V10 abierta.

Después de la eyeccién
La fuerza Fo ya excede Fjq.

Se empuja hacia la posicion cerrada el fondo
deslizante del rotor (a).

Quedan llenos el compartimento situado de-
bajo del fondo deslizante del rotor y el espa-
cio de separacion situado encima de él.

Se cierra la valvula V10.

Se abre la vélvula V5.

Cualquier agua sobrante sale del rotor por la
salida 5. El nivel de limite se retira desde la
posicion (H3) hasta (H1).

Queda completa la eyeccion.

SO 10925p-3 15
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RESULTADOS DE LA SEPARACION

FACTORES QUE INFLUYEN LA SEPARACION

Alta viscosidad Baja viscosidad Alta densidad Baja densidad

V_é -
| \
1 Viscosidad 2  Diferencia en densidad (relacién de gravedad
especifica)
La baja viscosidad facilita la separacion. Cuanto mas es la diferencia en densidad entre las fases
Se puede reducir la viscosidad calentando el liquido. del liquido del proceso, mas fécil sera la separacion. Se

puede acentuar la diferencia aumentando la temperatura
de separacion.

Aceites combustibles Aceites lubricantes
@ @ "“ (e} E (6] E

95 - 203 Aceites combustibles 80
pesados

Aceites “"HD”
(tipo detergente)

Aceites de “Straight

1 75 :
| mineral type”

40, 4+ 104 Aceites diesel
ég 65

3  Temperatura de separacién  Normalmente una alta temperatura de separacion favorece la separacion de los
aceites minerales. La temperatura debe estar uniforme durante toda la separacior

Aceites para turbinas

4 Caudal: ver las recomendaciones gue figuran 5 Mdxima utilizacion de la maquina — ver las instru
en la pagina 18. ciones para la puesta a punto en la pagina 22.
L SO 1093S
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Posicion incorrecta — se ha

roto el cierre liquido

11 (il

‘Alto caudal/
’ alta contrapresion

Bajo caudal/
baja contrapresion

L1

Disco de agujero grande

SO 1094Sp-2

Disco de agujero pequefio

RESULTADOS DE LA SEPARAC!ON

6 La posicién del nivel de limite

El nivel de limite entre el cierre liquido (agua) vy el
aceite debe situarse lo mas cerca posible a la periferia
del rotor. No obstante, el nivel de Iimite no debe situar-
se tan lejos del centro del rotor que se permita que el
aceite sobrepase el borde exterior del disco superior, asi
rompiendo el cierre liquido y descargandose con el agua.

Los factores que influyen la posicion del nivel de limite
son:

6a la viscosidad y densidad del aceite

Una alta densidad de aceite situard el nivel de limite mds
cerca de la periferia del rotor que una densidad baja.

6b caudal y contrapresién

Como regla general, se situara el nivel de limite mas
cerca de la periferia del rotor a un caudal alto que a
uno bajo. Se produce el mismo efecto con una contra-
presion alta, y una baja respectivamente en la salida de
aceite limpio.

6c disco de gravedad

Se varia la situacion del nivel de limite regulando la sa-
lida para el agua, o sea, cambiando el disco de gravedad.
Al montar un disco de gravedad de mayor didametro de
agujero se desplaza el nivel de limite hacia la periferia
del rotor, al tiempo que un disco de menor didmetro de
agujero situara el nivel de limite mas cerca del centro
del rotor.

17
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RESULTADOS DE LA SEPARACION

CAUDAL — DURACION DEL TRATAMIENTO EN EL CAMPO CENTRIFUGO

Un caudal excesivo puede perjudicar los resultados de la separacion.

Viscosidad
seg. R1/100°F 380 180 80 13
3500 1500 600 65
Aceite combustible - "
3 / | ”
WHPX 51
El nomogramo muestra el caudal / 4 4
nominal de los aceites combustibles / / / //
a una temperatura de separacion de / / //
ca. 40°C para los aceites diesel, vy / // =
de ca. 959C para los aceites mas WHEX 510 7 /r
pesados. / //
WHPX 508 <
// / L~
: ; WHPX 507% v4 =
Ejemplo: // P
: - WHPX 505 V. < Y
El caudal nominal de un aceite 7/' :
combustible de una viscosidad de L~
80 ¢St 50 0C es de 8200
“t./,h. para un WHPX 5»]0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 w0mn 12 13 W4 15 16 17 18 9 20 2 22
Caudal m3/h
Aceites combustibles pesados
Aceites diesel marinos
Aceites tipo  Aceites tipo Aceites para
detergente “straight’ turbinas
Aceite lubri -
bricante WP el | \
El nomogramo muestra el caudal
nominal de los aceites lubricantes a
una temperatura de separacion de
ca. 80°C para los aceites HD (deter-  WHPX 510 —
gentes), ca. 75°C para los aceites A
minerales tipo $traight”, y ca. 65°C
P g .y WHP X 508+% =
para los aceites para turbinas. .
WHPX 507 % o
WHPX 505
fluxo-
metro Pl
12345678910\11213\4151&17“192021

niple Caudal m3/h

* Para los tipos WHPX 507 y WHPX 508 se entregan dos diferentes niples destinados al cor
ducto de entrada. Los niples corresponden a los campos de medida 0-4 m3/h y 0-10 m3/t
Estos valores se hallan estampados en cada niple y pueden tambien encontrarse en el flux
metro; el campo grande al lado exterior de la escala y el campo pequefio al interior. Si

/ caudal queda dentro del campo 0-4 m3/hy el niple correspondiente ha sido montado se
& puede leer la cantidad del caudal mas exactamente que si se utilizase el niple para el caud
grande. (Este va montado en la maquina a |a entrega desde la fabrica.)

WHPX 507 y WHPX 508 SO 2457°

18
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P

e SR

B S,

SELECCION DEL DISCO DE
GRAVEDAD

WHPX 505

Cuando se sabe la densidad del aceite a

cualquier temperatura entre 15° - 70°C,
se puede determinar a partir del nomo-

gramo el diametro de agujero del disco

a probar primero, a temperaturas de se-
paracion hasta 100°C.

X = Temperatura de separacion en °C

® -

Y = Densidad de aceite

@ = Didmetro del agujero del disco de
gravedad en mm.

Ejemplo | en el nomogramo

Referencia en el gréfico —————————

‘ Densidad del aceite 960 kg/m3a 15 oC
(60°F)
Temperatura de 700C (160°F)
separacion
Diametro de agujero @ 73,5 mm

Ejemplo 1l en el nomogramo
Referencia en el grafico ———————.

Densidad del aceite 870 kg/m3a 25 oC

(759F)
Temperatura de 60°C (140°F)
separacion
Diametro de agujero ® 90,0 mm

SO 1096Sp

RESULTADOS DE LA SEPARACION

El nomogramo ayuda en la seleccion de un disco de gravedad ten-
tativo para la purificacion cuando se sabe la densidad del aceite
a una temperatura dada.

Se determina directamente a partir del nomogramo el didmetro de
agujero del disco a probar primero.

Sin embargo, en la préctica se consigue el mejor resultado emplean-
do el disco de gravedad del mayor didmetro de agujero que no pro-
voque la ruptura del cierre liquido en el rotor, o una emulsion en
la salida de agua.

Y
1000 \\\
\\ I~~~
=t i
T
1 \ \
HUEERE e
M 5 i =8 = B .
™~
NSRS SR s A
\ '
] \ \
756 \\ \\ 5 ! \:\
I~
i SR 5N 8 S B
15 20 30 40 50 60 70 80-100°¢C

([ RN U I s e e e e

50 60 70 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180—210°F

> X

19
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RESULTADOS DE LA SEPARACION

SELECCION DEL DISCO DE GRAVEDAD El nomograma ayuda en la seleccion de un disco de gravedad tentativo

para la purificacién cuando se sabe la densidad de la fase ligera (aceite)
a una temperatura dada y cuando la fase pesada es agua.

Se determina directamente a partir del nomogramo el didmetro de
agujero del disco a probar primero.

Sin embargo, en la practica se consigue el mejor resultado empleando
el disco de gravedad del mayor didmetro de agujero que no provoque
la ruptura del cierre lfquido en el rotor, o una emulsion en la salida de

agua.
WHPX 507/508
e g Relacié t suEs T e
Peso especifico del aceite teemapc-lar; igp;algség'sm espec. del aceite y del agua a la
kgl Anilio de nivel @ 70
1.04
1000 T
- = 1.02
980 f ] o R
= \\ M~ S \\\ o0
0.98
940 [~ (B Bl —~~
e 0.96
920 ~—— ~ e 0
\ \ \ =
900 0.94 o
> Wl 0.92 o ol
880 | i o \ =1
\!\ ‘ﬁ\\\ e 088 4 fre=sd
860 et iy o =
S — G
Jt: \\ B 0.88 ————
i e ~ ~ T o=
~ — - o o :
820 ‘; | P I N
800 s B o 0.84
| ]\ —
\l \\ T~ 0.86
780 | et o
760 | - l 0.80 -6 =
1520 30 40 50- 6070 BOSTE0 100 °C
ol ‘ Il 1 1 \ 1 1 Ll [ \ ! 1 1 1 l ]
50 100 150 200 OF -
Disco de gravedad apropiado
Ejemplo 3
El peso espec. del aceite a 16 0C: 882 kg/cm?
La indicacidn 0,863 debe leerse como la relacidon entre 10s pesos espec. del
aceite y del agua. o :
El disco de gravedad apropiado es @ 110 cuando se utiliza el anillo de
nivel de @ 70.
20 www.fdm.com.pe SO 2685



(Seleccion del disco de gravedad)

WHPX 510

El nomogramo estéd dividido en tres partes: A, By C.

A

Si se sabe la densidad del aceite a una temperatura
que no sea la temperatura de separacion: Averiguar
la densidad a la temperatura de separacion en la
parte A del nomogramo. Ver el ejemplo I.

Si se sabe la densidad a la temperatura de separa-
cion: Utilizar el nomogramo desde la parte B
inclusive. Ver el ejemplo |I. Trazar las |ineas de
color hasta la linea vertical de referencia que re-
presenta el caudal deseado.

El punto de interseccion entre una linea horizon-
tal de referencia desde la parte B del nomogramo
y una linea vertical de referencia que indica la
temperatura de separacion elegida, se encuentra
en el campo de color o en blanco que representa
el didmetro de agujero del disco de gravedad
adecuado.

RESULTADOS DE LA SEPARACION

Ejemplos en el nomogramo

kg/m3 kg/m3
A RN \ B
980 \ 980 il
S T
//
960 9o =
N ///[/
L~
940 \ 940 =] =
\ ////
LT
L1
920 920
\ AN \ /////
\ \ \\ ///
L
900 \\ \\ 900 ////
I-l:w\\ T HI’D:/’}’/
880 =N N 830 =
\ \ = 50
860 \ix \\\ 860} //+/
- N N
\\\ \X\_\ 5 ’44%?’_'
p et
AR N g B2
| —
RSN T
' -
820 \ NN \ e 1L
(1] 20 40 60 80 100°C 0 2 46 8 10 12m3/h
LR I | l EEE l TIi 711 l )
20 50 100 150 200 220° F

SO 1097Sp

Referencia en el grafico
Densidad del aceite a 15°C

Densidad del aceite a la temperatura
de separacion

Temperatura de separaciéon e
Caudal m3/h

Didmetro de agujero del disco de
gravedad en mm

75

0138

885
85

0121

0 10 20 30 4 S50 60 80 90 100°C
LI | 1 | ]! ] L) l 1 ] I ) 1 LI ) 1
20 50 100 150 220° F
21
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RESULTADOS DE LA SEPARACION

(Seleccion del disco de gravedad)

WHPX 513
El nomogramo esta dividido en tres partes: A, By C.

A Si se sabe la densidad del aceite a una temperatura
que no sea la temperatura de separacion: Averiguar
la densidad a la temperatura de separacion en la
parte A del nomogramo. Ver ej ejemplo |.

B Si se sabe la densidad a la temperatura de separacion:
Utilizar el nomogramo desde la parte B inclusive.
Ver el ejmplo II. Trazar las lineas de color hasta la
linea vertical de referencia que representa el caudal
deseado.

€ El punto de interseccion entre una linea horizontal
de referencia desde la parte B del nomogramo y una
linea vertical de referencia que indica la temperatura
de separacion elegida, se encuentra en el campo de
color o en blanco que representa el didmetro de
agujero del disco de gravedad adecuado.

kg/m

T

g

\
NANIN
Aatain

\
i

\

\

\

\

Ejemplos en el nomogramo

Referencia en el gréfico —_
Densidad del aceite a 15°C 922
Densidad del aceite a la temperatura

de separacion 895
Temperatura de separacion oC 60
Caudal ~ m3/h 12
Diametro de agujero del disco de

gravedad en mm ® 138

100 C° 0

l—]—T_]|II|l|II|||I|||I|

o
o

0 20 40 60 80

20 50 100 150 200 220° F

22
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PUESTA A PUNTO DE LA MAQUINA

— también tiene aplicacion a las maquinas dotadas de equipo de descarga automatica.

i0JO!
circulacion.

Operacién

Preparativos antes del arranque

Arranque

Ajuste del caudal del agua
de cierre y desplazamiento

SO 1098Sp-3

Accién

Seleccionar un disco de gravedad apto
para el aceite en cuestion

Armar la maquina

Soltar el freno

Comprobar que el nivel de aceite en
74 . * 7
el carter de engranajes esta correcto

Comprobar que se mantenga lleno el
depodsito de agua de maniobra y que
las valvulas de cierre estan abiertas

Lavar interiormente la tuberia

Comprobar que se haya dispuesto
la recirculacion al deposito.

En las maquinas con bomba incorpo-
rada :

Abrir ligeramente la véalvula reguladora
V60 situada antes de la bomba.

En las maguinas con bomba separada:
Poner en marcha la bomba.

Poner en marcha el motor

Verificar el nimero de revoluciones

Abrir la valvula V16 para el agua de
cierre y llenado

Abrir la valvula Vb.

Aflojar el codo en el soporte del tubo
para la salida b.

Abrir totalmente la valvula SV10.

Abrir la valvula V10 para la entrada
del agua de cierre y desplazamiento

Medir el caudal por la salida 5

*

PUESTA A PUNTO

Ver la figura en la pagina 26.

Para facilitar la puesta a punto, marcar todas las valvulas con las referencias que figuran en el esquema de

Puntos claves

Ver — Seleccion del disco de gravedad

Asegurar que la tapa del bastidor y las
piezas de entrada estan sujetadas por los
bulones articulados y el perno de apriete.

La empufiadura del freno debe apuntarse
hacia abajo.

El nivel del aceite debe hallarse en medio™”*
del cristal del indicador.

Desconectar las mangueras de las conexio-
nes de la maquina. Abrir las valvulas V10,
V156 y V16.

Realizado el lavado, cerrar las valvulas y
volver a conectar las mangueras.

Conmutar la vélvula de tres pasos V1 a
recirculacion.

Si se halla cerrada V60, la bomba podria
quedar sin liquido.

En caso de vibraciones fuertes, parar el
motor y poner el freno. Comprobar el
montaje y la limpieza del rotor.

Ver placa de identificacion.

El rotor se cierra.

Codo de tubo

El agua sale por la salida 5 en el soporte
del tubo.

Emplear un recipiente de medir de volu-
men conocido y anotar el tiempo de
llenado.

El rotor debera estar siempre parado al afiadir aceite o al controlar el nivel de aceite.

** En |as separadoras WHPX 507/508 el nivel de aceite deberé estar situado entre las 23

marcaciones MAX. y MIN. de la mirilla.

www.fdm.com.pe
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PUESTA A PUNTO

Operacion

(Ajuste del caudal del agua de
cierre y desplazamiento)

Ajuste de la contrapresion

24

Acciéon

Cerrar la valvula V10

Repetir el procedimiento y
ajustar la vélvula SV10 de modo
que se suministre en 40 segundos
el volumen indicado en la tabla.

Montar el codo en el soporte del
tubo.

Cerrar la vélvula Vb

Dejar abierta la vélvula V10 durante
60 segundos.

Abrir la valvula Vb.

Comprobar que la vélvula de contra-
presién V4 en la salida de aceite (4)
esta totalmente abierta.

Regular la vélvula de tres vias V1 de
acuerdo con el caudal de aceite sucio
a la maquina

En las maquinas con bomba incorpo-
rada:

Ajustar el caudal adecuado con la val-
vula reguladora V60

En las maquinas con bomba separada:
Regular el caudal de la forma apropia-
da.

Comprobar la temperatura de separa-
cion.

Aumentar lentamente la contrapresion
en la salida de aceite (4) mediante la
valvula V4, hasta que el aceite se des-
cargue por la salida de agua (5)

Si la maquina esta equipada con
control por programa: Seguir las
instrucciones de ajuste contenidas -
en el manual de instrucciones del
control por programa.

Anotar la presién indicada por el
manémetro 96

www.fdm.com.pe

Puntos claves

WHPX 505 % 1.8
WHPX 507 & 451
WHPX 508 %= 451
WHPX 510 & 5 |
WHPX 513 * 12 |

Se forma el cierre liquido

Una pequefia cantidad de agua sale del
rotor por la salida 5. Controlar con la
mirilla.

Si la valvula es de tipo cargado con mue-

lle, fijarla con el pestillo.

Si el aceite sale por la salida de agua (B)

con la valvula totalmente abierta, puede

que el disco de gravedad no sea apto, 0

que la carga hidréulica entre la salida (4)

y el deposito esté demasiado elevada.

Pmas = i oieriaenies barias.

SO 10995p-



Operacién

(Ajuste de la contrapresion)

SO 1100Sp-2

Accién

Reducir la contrapresion (abrir total-
mente V4)

Anotar la presion indicada por el
manometro 96

Ajustar a una contrapresion P situada
a aproximadamente mitad de camino
entre la presion que provoca la sobre-
carga del disco centripeto (Pmax). v
la presion actual (Pmin).

www.fdm.com.pe

PUESTA A PUNTO

Puntos claves

Si el flujo del aceite a través de la salida
de agua cesa, la presion Pqax sobrecarga
el disco centripeto de aceite.

Si, por otra parte, el flujo de aceite con-
tinua, se ha roto el cierre hidraulico.
Parar la maquina y sustituir al disco de
gravedad por el siguiente de menor dia-
metro de agujero.

Para la parada y el arranque de la ma-
quina, ver el PROCEDIMIENTO PARA EL
USO — sin equipo de descarga automatica.

Esta presion corresponde a la carga hidrau-
lica existente en el sistema

Rrin e barias
Anotar este valor en el PROCEDIMIENTO
PARA EL USO — sin equipo de descarga
automatica, en “Ajustar a contrapresion
(2 — barias) ”".

25



FUNCIONAMIENTO

(Para las separadoras con equipo de descarga automatica
— ver manual aparte.)

Entrada de aceite sucio V1 Vélvula alternativa
Salida de aceite limpio para aceite sucio

1
4
5  Salida de agua V4  Vélvula de contrapresion
B Ealidatislodo en la salida de aceite
; V56  Valvula de bola en
48  Fluxometro salida de agua
52  Mirilla V10 Vaélvula de bola para
61 Bomba el agua de cierre y

desplazamiento
SV10 Valvula reguladora
para el agua de des-

73 Termbémetro
75  Calentador

76 DEDC’)SitO de agua de p[azamiento
maniobra V15 Valvula para el agua
79  Filtro de desendureci- de apertura
et V16 VaIv_uIa para el agua
; de cierre
96  Manometro V60 Valvula reguladora

X Recirculacion antes de la bomba

ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

Comprobar que

se ha montado en la maquina el disco de gravedad adecuado,
las piezas de entrada y la tapa del bastidor estan sujetadas

por el tornillo de apriete y los bulones articulados,

se ha soltado el freno,

el nivel de aceite dentro del carter de engranajes esta correcto,
se mantenga lleno el deposito de agua de maniobra y que las
valvulas de cierre estan abiertas,

existen medios para la recirculacion al deposito,

la valvula reguladora V60 situada antes de la bomba esté par-
cialmente abierta a fin de evitar que la bomba quede sin
liquido,

el niple correcto respecto a la cantidad del caudal esta
montado en el conducto de entrada (s6lo se aplica a los
tipos WHPX 507 y WHPX 508).

e www.fdm.com.pe

PROCEDIMIENTO PARA EL USO
— sin equipo de descarga automatica

PUESTA EN MARCHA

Poner en marcha el motor.

Si se producen vibraciones fuertes durante el periodo de
arranque, parar la maquina y comprobar el montaje y la
limpieza del rotor.

Comprobar la velocidad.

Cerrar el rotor abriendo la vélvula V16 para el agua de cierre
y llenado.

Crear el cierre liquido cerrando la vélvula de agua V5 y
abriendo la valvula V10 para la entrada del agua de cierre
durante un periodo de 60 segundos.

Abrir la valvula de agua V5. Normalmente una pequefia
cantidad de agua saldré por la salida 5.

Regular la valvula alternativa V1 de acuerdo con el caudal
de aceite sucio a la maquina.

Ajustar al caudal adecuado mediante la vélvula reguladora
V60 situada antes de la bomba (observar el fluxometro 48).

Comprobar la temperatura de separacion (observar el ter-
mometro 73).

Ajustar a la contrapresion (P =.. ... barias) mediante la
valvula V4 y el manometro 96

EYECCION DEL LODO DURANTE LA OPERA-
CION

Cerrar la valvula V5 situada en la salida de agua.

Abrir durante 40 segundos la valvula V10.

Se desplaza el aceite.

Transcurridos 20 segundos, abrir la vélvula V15 para el agua
de apertura. Cerrar V15 inmediatamente al oir el sonido de

la eyeccion. Normalmente esto se producira dentro de b seg.
Al cabo de 40 segundos , cerrar V10 y abrir V5.

Una pequefia cantidad de agua debe salir ahora por la salida

5 (observar la mirilla 52).

Observar la operacion y los resultados de la separacion vy re-
petir la eyeccion del lodo a intervalos adecuados, por ejem-

plo, cada hora.

PARADA

Desconectar el calentador etc.

Cerrar el paso al suministro de aceite a la maquina poniendc
la valvula V1 a recirculacion.

Efectuar unas cuantas eyecciones

Cerrar V16.
Cerrar V5. Abrir la valvula V10 para la entrada del agua de
desplazamiento durante 60 seg Abrir la valvula V5.

Vaciar totalmente el rotor de la separadora manteniendo
abierta la valvula V15 hasta que se oiga el sonido de la eyec-
cién — luego esperar 10 segundos v repetir el procedimien-
to hasta que no se produzca ningin sonido de eyeccion
(normalmente 4 - 6 veces).

Parar el motor.
Poner el freno.

No aflojar nunca los bulones articulados etc. hasta que no
se haya parado totalmente el rotor. Luego soltar el freno.

SO 1101Sp:
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LOCALIZACION DE DEFECTOS

Funcién separadora

INDICACION

En la purificacién
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REMEDIO

En la clarificacién

Separacion no
satisfactoria
por la salida de agua

Se descarga aceite

Agujero del disco de gravedad demasiado grande

Utilizar disco de agujero mas pequefio

Agujero del disco de gravedad demasiado pequefio

Utilizar disco de agujero mas grande

Caudal excesivo Ajustar
Contrapresion excesiva Ajustar
Temperatura de separacion inadecuada Ajustar
Anillo de cierre de la tapa del rotor defectuoso Sustituir
: Anillo de cierre situado entre las piezas de conex- Sustituir

i6n sup. e inf.de las salidas defectuoso

Anillo de nivel inadecuado

Insuficiente velocidad del rotor

Purif.: anillo de nivel de menor diam. de paso de agujerosf
Clarif.:anillo de nivel de mayor didm.de pase de agujeros
Comprobar gue se ha soltado el freno,reconocer
el motor v la transmision de potencia

El espacio para lodo del rotor esté lleno Limpiar
Juego de discos del rotor obstruido Limpiar
Toberas del anillo dosificador obstruidas Soplar

Valvulas cerradas

Abrir valvulas y ajustar a caudal adecaudo

El aceite sucio contiene agua

Montar y operar la maquina como purificadora

Rotor montado incorrectamente

Se esta efectuando la eyeccion

Ninguno (normal)

Deposito de agua de maniobra situado demasiado alto.
Disco impulsor de control sucio

Altura maxima - 4 m. encima de las entradas
de agua de maniobra.  Limpiar

&

siado bajo

Deposito de agua de maniobra situado dema-

Altura minima - 3 m. encima de las entradas
de agua de maniobra

Anillos de cierre del disco centripeto defectuosos

Sustituir

no cerrada

Vélvula hidraulica Uote boices

Comprobar. Sustituir si hace falta

Volumen de agua de desplazamiento excesivo

Verificar los tiempos de aperture de las
valvulas

Volumen de agua de desplazamiento insufi-
ciente

Verificar la puesta a punto

Anillo de cierre de corredera de maniobra de-
fectuoso

Sustituir

Tapones de valvula defectuosos

Sustituir

Anillo dosificador apretado excesivamente

Comprobar el par de torsion de apriete (ver MR)

Anillo de cierre del fondo deslizante del rotor

defectuoso Sustituir
Anillo obturador del disco de reglaje o de la tapa del itui

disco centripeto defectuoso. i Sustituir
Filtro de agua de maniobra obstruido Limpiar
Anillo obturadores del anillo de nivel defectuosos. Sustituir

SO 1104Sp-3
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FUNCIONAMIENTO

PROGRAMA DE LUBRICACION

O ANTES DE CADA MONTAJE i
10 7 O #
/N CAMBIAR CADA 1000 HORAS — 1 Gl i
EL PRIMER CAMBIO A LAS @ ——— N[
300 HORAS L A k
= -

SEGUIR LAS INSTRUCCIONES Sy
DEL SUMINISTRADOR

Calidad de SAE 40 SAE 50 ‘
Aceite lubricante Tipo de aceite
para el carter de separadora ]
engranajes Cant|d'ad
de aceite
lit. (galones UK)

WHPX 505 4.1 (0.9)
d WHPX 507

6.5 -7.0 (1.45 - 1.55)

WHPX 508

WHPX 510 12,0426}

WHPX 513 12,0 (2.6

Temperatura de separacion 157056 15-95 °C

60-160 °F 60-205 °F

| Engrasar ligeramente los cojinetes de bolas con grasa para cojinetes de bolas.

Untar con grasa de bisulfuro de molibdeno la junta del anillo de cierre del rotor ,y, muy
% escasamente, el extremo conico del eje del rotor.

Para ejemplos de los lubricantes recomendados de varios fabricantes — ver la péagina siguiente.

30 SO 1105Sp-
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LUBRICANTES

Aceite lubricante

&

Grasa lubricante

Pasta con bisulfuro
de molibdeno

TM 7804-16E Ed. 2
SO 1106Sp4

% Pasta: Molykote universal paste 1000

MANEJO

establecida, Y adecuado para engranajes de tornillo sin fin vy rueda helicoidal
de acero-bronce de estano.

‘ Utilizar siempre un aceite lubricante mineral de alta calidad, con la viscosidad

Ejmplos de aceites recomendados por varios suministradores

SAE50 * (EP-1)

et

Energol GR-XP100
Energol HLP100

Energol DL-MP 30
Energol 1C-MB 30

Hyspin AWS/AWH 100
2156 M, MX, MXD
Marine MPX 30
Marine Heavy DR/MO

TRO-MAR 30 or HD 30
TRO-MAR SD 30
Teresso 100

Energol GR-XP150
Energol DL-MP 40
Energol |C-HF 40

Energol GR-XP220
Energo! CLO 50 M

Alpha ZN/SP 220
Alpha ZN/SP 320
Marine S/DZ-65

Alpha ZN/SP 150
Marine MPX 40

220 M, MX, MXD
Marine RM/DZ

TRO-MAR HD 40
TRO-MAR SD 40
SPARTAN EP 150

TRO-MAR SV
SPARTAN EP 220
SPARTAN EP 320

CASTROL
ESSE

Veritas V9, AC 30
Veritas DPO 30
Harmony 100

EP Lubricant HD 150
Veritas DPO 40
Veritas SD 40

EP Lubricant HD 220
EP Lubricant HD 320
Cyloil 700

GULF

Mobilgard 312, 324
Mobilgard 300
Mobil DTE 0Oil No. 3
Mobil DTE Extra Heavy

Melina Oil 30
Gadinia Oil 30
Tellus Oil 100

Ursa Oil ED 30
TEXACO Taro XD 30, DP 30
‘Regal 0il R&0 150

* | os aceites de este grado de viscosidad pueden también utilizarse para |as separadoras
cuyos libros de instrucciones indican aceites EP1.

Mobilgard 412, 424
Mobilgear 629

Mobilgard 512, 570
Mobilgard 593
Mobilgear 632

MOBIL

Melina Qil 40
Gadinia Oil 40
Omala Oil 1560

Omala oil 220

SHEEE

Ursa Oil ED 40
Taro XD 40, DP 40
Regal Oil R&0O 220

Ursa Oil ED 50
Meropa 220

Los aceites subrayados generalmente se emplean para las separadoras de marina que se
utilizan para fines industriales.

| Grasa para cojinetes de bolas, tipo con jabon de litro.
! NLGIclase 263 Utilizable hasta 110°C.

o s
Ejemplos:
| —
BP Energrease LS 2 of 3 Mobil Mobilux 2 or EP 2
Castrol Spheerol AP 2lor AR 3 Shell AlvaniaR20rR3 .
Esso Beacon 2 or 3 Texaco Multifak EP 2
Gulf Gulfcrown EP 2

Molykote paste G rapid
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COMPRUEBESE A SI MISMO

Estas preguntas le permitiran evaluar sus conoci-
mientos tras leer el manual.
Las contestaciones correctas aparecen en el dorso,

PREGUNTAS

1

10

¢Cuél es lavelocidad normal del rotor de
una separadora?

{Es la purificacion la separacion de liquido/
solidos para la separacion de particulas, nor-
malmente solidos, de un liquido teniendo una
densidad inferior a la de las particulas?

Si se puede apretar el anillo de cierre grande
del rotor sin encontrar resistencia hasta que
la tapa del rotor se encuentre en estrecho
contacto con el cuerpo del rotor ¢que debe
comprobarse?

¢Cuéntas salidas tiene el rotor de una
purificadora WHPX?

¢Puede influirse el resultado de la separacion
en la purificacion por la sustitucion del
disco de gravedad?

¢Es correcto admitir agua de cierre al rotor
en el proceso de clarificacion?

¢Puede reducirse la densidad de un liquido
calentandolo?

¢Dbnde debe situarse el nivel de limite entre
el aceite y el agua en la purificacion para
asegurar los mejores resultados posibles de
la separacion?

¢Se desplaza hacia el centro del rotor el nivel
de limite al sustituir a un disco de gravedad
pequefio por uno grande?

¢ Es favorable una baja densidad de aceite
sucio?

junto con una referencia a la pagina (o seccion)
que debe estudiarse de nuevo si su contestacion

fue incorrecta.

CONTESTACIONES

1000 r.p.m.

L

S

&

La rosca del
anillo de cierre

O

Una salida
(aceite)

O

Si

E

Si
&

Si

O

LLa mas cerca
posible al centro
del rotor

O
B

O

Si

O

Mas de
3000 r.p.m. 4000 r.p.m.
No

O

La presion sobre La posicion
el juego de discos de altura

O O

Dos salidas Tres salidas
(agua y aceite)  (lodo,agua vy
aceite)

No

O

No
e

No

O

Lo mas cerca
posible a la peri-
feria del rotor

&

No

O

No

£

cn

oU
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COMPRUEBESE A SI MISMO

PREGUNTAS

CONTESTACIONES

www.fdm.com.pe

11  ¢Pueden mantenerse el caudal y la tempera- Sif No
tura de separacion anteriores al cambiar al D D
tratamiento de otro tipo de aceite?
12 Aparecen en el manual nomogramos para Temperatura de Densidad Viscosidad
la seleccion del disco de gravedad. (Qué separacion
factor o factores debe Vd. saber para de-
terminar el disco adecuado? D D D
13 Si la maquina empieza a vibrar fuerte- Ajustar los amor-  Vaciar Llenar el
mente {qué medidas deben tomarse in- tiguadores de vibre- el rotor rotor y parar
mediatamente? ciones del bastider la maquina
14 Al comprobar las roscas entre el cuerpo 100 250 359
del rotor y el anillo de cierre, el angulo D D D
entre las marcas ¢ es una indicacion del
desgaste de la rosca.
¢Qué valor de angulo no debe excederse
bajo ninglin concepto?
15 Dado que la temperatura de separacion Disco de gravedad Caudal
esta correcta, {cual es la probable causa demasiado grande  demasiado EXCESIVO
si el aceite tratado contiene agua? pequefo
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